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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.



Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe
Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie $lusarz powinien by¢ przygotowany do wykonywania

nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywania elementéw maszyn i urzadzen;

2) naprawiania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

3) wykonywania potaczen;

4) konserwowania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji wzawodzie

W zawodzie $lusarz wyodrebniono jedng kwalifikacje.

Numer
kwalifikacji Symbol kwalifikacji
(kolejnogé) z podstawy Nazwa kwalifikacji
w zawodzie programowej
K1 MG.20 Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn,

urzqgdzen i narzedzi

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie
Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie $lusarz jest realizowane w klasach pierwszych
3- letniej branzowej szkoty | stopnia.

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie S$lusarz po potwierdzeniu kwalifikacji MG.20
Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzqdzen | narzedzi moze uzyska¢ dyplom
potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie technik mechanik po potwierdzeniu kwalifikacji MG.44
Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzqdzen oraz uzyskaniu wyksztatcenia
Sredniego lub $redniego branzowego.

Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwo$é ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych w zakresie kwalifikacji MG.20 Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzqdzen
i narzedzi.



WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN
Kwalifikacja K1

MG.20 Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzqdzen i narzedzi

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji MG.20
Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzqdzen i narzedzi

1.1. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Umiejetnosc 1) dobiera metode do rodzaju obrobki recznej, na przyktad:
m dobiera metode gwintowania, zwijania sprezyn;

dobiera metode prostowania, giecia, wyoblania;

dobiera metode nitowania, skrecania, lutowania, spawania;

dobiera metode wiercenia, rozwiercania, przebijania, pogtebiania;

dobiera metode trasowania, ciecia, wycinania, przecinania, przerzynania;

dobiera metode pitowania, szlifowania, skrobania, docierania, polerowania.

Przyktadowe zadanie 1.
Korncowym zabiegiem podczas wykonywania otworu f10H7 jest
A. wiercenie.

B. pogtebianie.
C. powiercanie.

D. rozwiercanie.

Odpowiedz prawidtowa: D.
Umiejetnosc 3) dobiera narzedzia do wykonywania obrobki recznej, na przyktad:
m dobiera narzedzia do wykonywania otworow;
B rozpoznaje narzedzia do obrdbki recznej;
B dobiera narzedzia do gwintowania;
[ ]

dobiera narzedzia do $cinania.

Przyktadowe zadanie 2.
Narzedzie do gwintowania recznego przedstawione jest na rysunku oznaczonym literg

| ﬂ
g

Odpowiedz prawidtowa: B.



Umiejetnos¢ 4) dobiera narzedzia i przyrzqdy pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac
Slusarskich, na przyktad:
B dobiera narzedzia do wykonywanych prac $lusarskich takich jak: trasowanie, ciecie, giecie,
prostowanie, pitowanie, szlifowanie, wiercenie, gwintowanie, nitowanie, lutowanie,
spawanie;

m dobiera wzorce i sprawdziany do wykonywanych prac slusarskich.

Przyktadowe zadanie 3.
Ktéry sprawdzian kontrolny stuzy do okreslenia szczeliny lub luzu pomiedzy powierzchniami
elementow?

[ ]
-

A. B. C. D.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.2. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej
Umiejetnosc 1) dobiera metode obrobki maszynowej do wykonania elementdw maszyn i narzedzi, na

przyktad:
B dobiera obrébke maszynowg toczeniem do wykonania elementéw maszyn i narzedzi;
m dobiera obrobke maszynowg wierceniem do wykonania elementéw maszyn i narzedzi;
m dobiera obrobke maszynowg frezowaniem do wykonania elementéw maszyn i narzedzi;

B dobiera obrébke maszynowg struganiem do wykonania elementéw maszyn i narzedzi.

Przyktadowe zadanie 4.
Ktérg obrdobka widrowg zostat wykonany otwdr wielowypustowy w przedstawionym na zdjeciu kole
zebatym?
A. Pitowaniem.
B. Wierceniem.
C. Frezowaniem.

D. Przecigganiem.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 2) rozréznia elementy budowy obrabiarek uniwersalnych, na przyktad:
m rozrdznia elementy wiertarek takie jak: wrzeciennik, korpus, dZzwignia;
B rozrdznia elementy frezarek takie jak: wrzeciennik, skrzynka predkosci, podzielnica, korpus;
B rozréznia elementy szlifierek takie jak: wrzeciennik, skrzynka przektadniowa, zespdl

hydrauliczny;



rozroznia elementy tokarek takie jak: wrzeciennik, toze, skrzynia posuwodw, skrzynia

predkosci, suport, konik, imak.

Przyktadowe zadanie 5.

Ktéry element tokarki przedstawiono na rysunku?

A. Konik z ktem statym.
B.
C.
D. Podtrzymke z ktem obrotowym.

Konik z ktem obrotowym.

Podtrzymke z ktem statym.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 7) dobiera narzedzia i przyrzqdy pomiarowe do rodzaju wykonywanej pracy,

na przyktad:

Przyktadowe zadanie 6.
Przyrzad przedstawiony na zdjeciu stosuje sie do pomiaru

A. grubosci zeba. 5 { ‘E‘
B. % |
C.

D. rozstawu osi otwordw.

Odpowiedz prawidfowa: A. J

dobiera narzedzia do obrdébki recznej;

dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do montazu i demontazu;
dobiera narzedzia do obrébki maszynowej;

dobiera narzedzia do montazu i demontazu maszynowego;

dobiera przyrzady pomiarowe do kontroli prac z zakresu obrébki recznej i maszynowej.

gtebokosci rowka. !

szczelin montazowych.

1.3. Wykonywanie potaczen materiatow.

Umiejetnosc 3) rozréznia narzedzia i sprzet do wykonywania potqczeri materiatdw, na przyktad:

rozrdznia narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatéw za pomocg spawania;
rozrdznia narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatdw za pomocg nitowania;
rozrdznia narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatdw za pomocg zgrzewania;
rozrdznia narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatéw za pomocg lutowania;

rozroznia narzedzia i sprzet do wykonywania polaczen materiatéw za pomoca klejenia.


http://pl.wikipedia.org/wiki/Monta%C5%BC_%28technika%29
http://pl.wikipedia.org/wiki/Monta%C5%BC_%28technika%29

Przyktadowe zadanie 7.
Nitownice reczng przedstawia zdjecie oznaczone literg

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnosc 4) dobiera materiaty do wykonania ich potqczen, na przyktad:

m dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatéw za pomocg spawania;
dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatdw za pomoca nitowania;
dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatdw za pomocg zgrzewania;

dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatdw za pomoca lutowania;

dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatdw za pomoca klejenia.

Przyktadowe zadanie 8.
Do lutowania twardego jako spoiwa uzywa sie stopéw na osnowie
A. cyny.
B. zeliwa.
C. srebra.
D.

otowiu.

Odpowiedz prawidtowa: C.
Umiejetnosc 5) dobiera narzedzia i sprzet do wykonania potgczert materiatéw, na przyktad:

B dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatéw za pomoca spawania;
dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatéw za pomocg nitowania;
dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potgczern materiatéw za pomocg zgrzewania;

dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potgczeh materiatéw za pomoca lutowania;

dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potaczen materiatéw za pomoca klejenia.
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Przyktadowe zadanie 9.
Ktére z wymienionych narzedzi nalezy zastosowac do odkrecania srub z wewnetrznym otworem
sze$ciokatnym we tbie sruby?

A. Szczypce ptaskie.

B. Klucz imbusowy.

C. Wkretak ptaski.

D. Klucz ptaski.

Odpowiedz prawidtowa: B.

1.4. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Umiejetnosc 1) postuguje sie dokumentacjq techniczng maszyn i urzqdzen, na przyktad:
B stosuje zasady rysunku technicznego;
m dobiera znormalizowane czesci maszyn i urzadzen na podstawie norm;

B analizuje dokumentacje techniczno-ruchowg maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 10.
Srednica zewnetrzna tozyska wynosi @42, a $rednica czopa watu wynosi @20. Na podstawie
informacji zawartych w tabeli i na rysunku do potaczenia potrzebne bedzie tozysko Slizgowe

o indeksie
B
81 Lozyska slizgowe poprzeczne
A. GEO25 ES wymiary w [mm]
YA
B. GEO30 ES Indeks wal | D d R B B | a[]
C. GEO20 HCR GEO20ECR | 20 | 35 | 20 | 20 | 16 12 17
d GE020HCR | 20 | 42 [ 20 [355] 25 | 16 | 17
D. GEO25 HCR GEO2SES 35 | 42 | 25 | 355 20 | 16 | 7
GEO2SHCR | 25 | 47 [ 25 407 28 [ 18 | 17
GE030ES 30 | 47 | 30 [407] 22 | 18 6
GE030 XES 30 | 55 ] 30 [407] 32 | 20 | 17

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 3) charakteryzuje procesy zuzycia elementow maszyn, urzqdzen i narzedzi,
na przyktad:

B charakteryzuje procesy zuzycia naturalnego czesci maszyn, urzadzen i narzedzi;

B wskazuje sposoby zapobiegania nadmiernego zuzycia czesci maszyn, urzagdzen i narzedzi;

B analizuje zuzycie czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

11



Przyktadowe zadanie 11.
Na zdjeciu przedstawiono przektadnie zebatg z uszkodzonym wiericem kofa zebatego, ktore
powstato w wyniku

A. starcia zebow.
B. pekniecia zebow.
C. wytamania zebdéw.

D. ztuszczenia zebdw.

Odpowiedz prawidtowa: C.
Umiejetnosc 5) dobiera czesci podlegajgce wymianie, na przyktad:
B stosuje selekcje czesci maszyn i urzadzen;

m dobiera z katalogu zamienniki cze$ci maszyn.

Przyktadowe zadanie 12.
Zgodnie z przedstawiong tabelg, do osadzenia na czopie watu o S$rednicy osadzenia 21 mm
i szerokosci rowka 1,5 mm, nalezy zastosowac pierscien osadczy oznaczony symbolem

L
% | =

|| FCHTD
gqiit
Wymiary pierscienia Wymiary czopa watu
Symbol D
D, fo] 8max b ° D Dy f h
max
Z20 18,5 | 1,20 4,0 2,6 2,0 20 19,0 | 1,30 | 1,50
222 19,5 1,20 4,2 2,8 20 22 21,0 1,30 1,50
728 25,9 1,50 4,7 3,2 20 28 26,6 1,60 2,10
Z30 27,9 | 1,50 5,0 3,5 2,0 30 286 | 1,60 | 2,10
A. 720
B. 222
C. 228
D. Z30

Odpowiedz prawidtowa: B.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
MG.20 Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzqdzen i narzedzi

Wykonaj czesci przyrzagdu do odwzorowania kata oraz zmontuj przyrzad. Korzystaj z dokumentacji
rysunkowej oraz tabel doboru wiertet i odchytek warsztatowych. Po wykonaniu zadania dokonaj
kontroli wymiardw, a wyniki zapisz w tabeli pomiaréw zamieszczonej w arkuszu.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku, na ktérym znajdujg sie niezbedne materiaty,
narzedzia skrawajgce i przyrzady pomiarowe. Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy dotyczacych uzytkowania maszyn, urzadzen i narzedzi. Po wykonaniu zadania oczysc¢
narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy, a wykonany przyrzad pozostaw do oceny.

Tabela 1. Odchytki zaokraglone wymiaréw liniowych nietolerowanych zgodnie z IT14 w mm

Odchylki warsztatowe wymiarow swobodnych nietolerowanych
Wymuar nominalny Wartosci liczbowe odchylek w mun
e do zewnetrznych wewnetrznych mieszanych
IT 14 IT 14 IT 14
1 3 -0,25 + 0,25 +0,125
3 6 - 0,30 +0,30 +0.150
6 10 - 0,36 + 0,36 = 0,180
10 18 - 0,43 +0,43 +0.215
18 30 - 0,52 + 0,52 + 0,260
30 50 - 0,62 + 0,62 =0.310
50 80 -0,74 +0,74 + 0,370
80 120 - 0,87 + 0,87 + 0,435
120 180 - 1,00 + 1,00 = 0,500
180 250 - 1,15 + 1,15 + 0,575
250 315 - 1,30 + 1,30 + 0.650

Tabela 2. Srednice wiertet do otworéw pod gwinty

Tabela doboru wiertel pod gwint metryczny (M)
Wymiar gwintu Srednica wiertia Wymiar gwintu Srednica wiertla
mim mim
M4 33 M 10 8,5
M5 4.2 M11 9.5
Mo 5 M 12 10,2
M7 6 M 14 12
MBS 6,8 M 16 14
M9 7.8 M 15 15,5

13
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UWAGA

Wskaznik powinien sie swobodnie obracac¢ po montazu

7 Fodkiadka okrggia ptaska 6.4 (Mo FN-85/-M-82006
6 Mity z tbem stozkowym ¢5xiD Z PN-BB/-M-82954
5 Sruba z tbem szesciakglnym MSx 10 | PN-B5/-M-B82105
4 Oystans 1 03-03
3 Wskaznilk | 03-02
2 Osztona dolna 1 03-01
| Ostona gdrna | 03-01
Poz. Nazwa elementu 1LoSe | Nr rys
I Lose NOozZwo & lementu
I Przyrzqd do odwzorowania kato
NE rys. Maleriat Gatunek
05-00 | wg wykazu Wg wykazu

Rysunek 1. Przyrzad do odwzorowania kata

14




(ostona gorna’

72 atwory @5 2 23,2
|
2 & - - - - - &
1
100 15
- 150 _
10
{ostona dolna’ 2 olwory 5.2 M5 - -

.
¢
&

Uwagi :

Ostre krawedzie stepic

Otwory a5, 2 pogtebic po jedniej stronie no glebakose 2 mm
Zaokrgglenia oskon wykonac o promieniu R=10 mm

| Lose MNozwao elementu

1 Ostona dolna i gorna

M rys. Malerial Gatunelk

03-01 Blocha 3x20x152 5235JR

Rysunek 2. Ostona dolna i gérna
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20

Uwaga:
Ostre krawedzie stepic
/aokragglrnie wskaznika wykona¢ o promieniu R=10 mm

I lose Nazwa elementu
f Wskaznik
Nr rys Materiat Gatunek
035-02 Blacha 2x20x122 52355JR
Rysunek 3. Wskaznik
1 15 2 otwaory 23,2

Uwaga:

Ostre krowedzie stepic

| lose MNozwa elemeniu
1 Dystans
Mr rys. Marerial Gotunek
U5-03 | Blacha 3x20x52 52355JR

Rysunek 4. Dystans

16



Lp. Wyiniar/stan 11221;1:23; Wynik pomiaru
1. | dlugosé oslony 1501IT14
2. | dlugosé wskaznika 1201T14
3. | szerokoéé oslony 201IT14
4. | rozstaw nitdéw 151IT14
5. | by nitéw nie wystaja ponad plaszezyzne oslony™®) Tak/Nie
6. | znitowane elementy nie przemicszezaja sie™) Tak/Nie
7. | ostre krawedzie stepione™) Tak/Nie
8. | wskaznik swobodnie obraca sie wokol éruby™) Tak/Nie
*) nalezy podkreshié wlasciwy stan: Tak lub Nie

Uwaga! wyniki pomiaréw poz. 1. 2, 3 14 w tabeli, zapisaé zgodnie z dokladnoscia dzialki
elementarnej przyrzadu pomiarowego

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac bed3a 2 rezultaty:

przyrzad do odwzorowania kata;

wypetniona tabela pomiaréow

oraz

przebieg wykonania przyrzagdu do odwzorowania kata.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzgledniaé:

poprawnos$¢ postugiwania sie narzedziami do recznej obrébki metali;

poprawnos$¢ postugiwania sie wiertarka stotowg;

poprawnos$é postugiwania sie przyrzagdami pomiarowymi;

poprawnos$é postugiwania sie narzedziami do nitowania;

zgodnos¢ wykonanej obrébki wyrobu z dokumentacjg;

jakos¢ wykonania pofaczen nitowanych;

zgodnos$¢ wymiaréw poszczegdlnych elementéw przyrzadu do odwzorowania
z dokumentacjg;

poprawnos$é wypetnienia tabeli pomiaréw;

przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Umiejetnosci z kwalifikacji sprawdzane zadaniem praktycznym:
1. Wykonywanie elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrdbki recznej

1) dobiera metode do rodzaju obrébki recznej;

2) dobiera materiaty do wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

3) dobiera narzedzia do wykonywania obrébki recznej;

4) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac $lusarskich;
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5) wykonuje prace z zakresu obrébki reczne;j,
6) wykonuje pofaczenia roztgczne i nieroztgczne.

2. Wykonywanie elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej
1) dobiera metode obrébki maszynowej do wykonania elementéw maszyn i narzedzi;
3) dobiera obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac $lusarskich;
5) dobiera przyrzady i uchwyty do wykonania obrébki maszynowej;
6) dobiera narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki maszynowej;
7) dobiera narzedzia i przyrzagdy pomiarowe do rodzaju wykonywanej pracy;
8) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowe;.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MG.20 Wykonywanie i naprawa elementow
maszyn, urzqgdzen i narzedzi moga dotyczyc¢:

® wykonywania elementdw maszyn i urzadzen;

B naprawiania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

® wykonywania pofaczen elementéw maszyn, urzagdzen i narzedzi;

[ ]

konserwowania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE SLUSARZ - 722204

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie $lusarz powinien by¢ przygotowanydo wykonywania

nastepujacych zadan zawodowych:

1)
2)
3)
4)

wykonywania elementéw maszyn i urzadzen;
naprawiania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;
wykonywania potgczen;

konserwowania elementéw maszyn, urzagdzen i narzedzi.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych

efektdw ksztatcenia na ktére sktadajg sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodow

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:
1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

8)
9)

10)

(PDG).
Uczen:

1)
2)

rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;

rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdéw w Srodowisku pracy;
okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

stosuje Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;
stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
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3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;j;
11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

12) stosuje zasady normalizacji;

13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informac;i.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzagdza¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziafania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

10) negocjuje warunki porozumien;

11) jest komunikatywny;

12) stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw;
13) wspotpracuje w zespole.
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2) Efekty ksztatcenia wspodlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego
i gorniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
grupie zawodow PKZ(MG.a)

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do  ksztalcenia w  zawodach:
mechanik-operator pojazdéw i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk- mechanik, mechanik
precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter
maszyn i urzadzen, mechanik pojazdow samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych,
Slusarz, kowal, monter kadlubéow jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy,
blacharz,lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy,
technik budowy jednostek ptywajacych, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanik,
elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk,
modelarz odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik gornictwa podziemnego, gornik
eksploatacji podziemnej, technik goérnictwa otworowego, goérnik eksploatacji otworowej,
technik goérnictwa odkrywkowego, goérnik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerébki
kopalin statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych,
operator maszyn i urzadzen hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych, ztotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik
urzadzen diwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik,
mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej, szkutnik
Uczen:

1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozrdznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozrdzinia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozrdéznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obroébki recznej i maszynowej;

13) rozrdzinia przyrzagdy pomiarowe stosowane podczas obrdébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozrdzinia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm

dotyczacych  rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;
18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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3) Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie $lusarz
MG.20 Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

1. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki recznej
Uczen:
1) dobiera metode do rodzaju obrdébki recznej;
2) dobiera materiaty do wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;
3) dobiera narzedzia do wykonywania obrébki recznej;
4) dobiera narzedzia i przyrzagdy pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac slusarskich;
5) wykonuje prace z zakresu obrébki recznej;
6) ocenia jakos$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej.

2. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej
Uczen:

1) dobiera metode obrébki maszynowej do wykonania elementéw maszyn i narzedzi;

2) rozrdznia elementy budowy obrabiarek uniwersalnych;

3) dobiera obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac slusarskich;

4) dobiera materiaty do wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

5) dobiera przyrzady i uchwyty do wykonania obrébki maszynowej;

6) dobiera narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki maszynowej;

7) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju wykonywanej pracy;

8) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowej;

9) ocenia jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowe;.

3. Wykonywanie potaczen materiatéw
Uczen:
1) rozrdznia techniki tgczenia materiatéw;
2) dobiera metode tgczenia materiatow;
3) rozrdznia narzedzia i sprzet do wykonywania potaczen materiatow;
4) dobiera materiaty do wykonania ich potaczen;
5) dobiera narzedzia i sprzet do wykonania potgczen materiatow;
6) przygotowuje materiaty do wykonania ich potaczen;
7) wykonuje potaczenia materiatow;
8) ocenia jakos¢ wykonanych potgczen.

4. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Uczen:
1) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen;
2) planuje czynnosci zwigzane z demontazem maszyn i urzadzen;
3) charakteryzuje procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

4) ocenia stan techniczny elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

5) dobiera czesci podlegajgce wymianie;

6) wykonuje czynnosci naprawcze elementédw maszyn i urzadzen;

7) wykonuje czynnosci naprawcze narzedzi;

8) montuje maszyny i urzgdzenia po naprawie;

9) dobiera metode zabezpieczen antykorozyjnych maszyn i urzadzen;

10) wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne elementéw maszyn i urzadzen;
11) wykonuje konserwacje narzedzi;
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12) ocenia jakos¢ wykonanej naprawy i konserwacji.

3. WARUNKI REALIZACIJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie slusarz powinna posiadac nastepujgce pomieszczenia
dydaktyczne:

1)

2)

3)

4)

pracownie rysunku technicznego, wyposazong w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela,
z drukarka i ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe dla
uczniow (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programoéw biurowych, program do wykonywania
rysunku technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej,
normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego;
pracownie technologii, wyposazong w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela
z dostepem do Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem
multimedialnym, prébki materiatéw stosowanych do wykonywania prac S$lusarskich,
przyrzady do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata czesci maszyn, narzedzia i przyrzady
do wykonywania prac slusarskich, wyroby slusarskie, dokumentacje technologiczne, normy
dotyczace zasad wykonywania wyrobdw Slusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen,
katalogi wyrobow Slusarskich;
warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska:
a) stanowiska do wykonywania elementéw maszyn i urzadzen oraz narzedzi (jedno
stanowisko dla trzech uczniéw), wyposazone w: stét warsztatowy z imadtem, narzedzia
i przyrzady do trasowania, przyrzady pomiarowe, narzedzia do obrébki recznej metali,
maszyny i urzadzenia, takie jak: wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka
uniwersalna, nozyce dzwigniowe,
b) stanowiska do wykonywania pofaczen elementéw (jedno stanowisko dla trzech uczniéw),
wyposazone w: stot z blatem ognioodpornym, narzedzia i przyrzady pomiarowe, narzedzia
i urzadzenia do tgczenia elementéw poprzez nitowanie, zgrzewanie, lutowanie i spawanie,
c) stanowiska do naprawy i konserwacji maszyn, urzgdzen oraz narzedzi (jedno stanowisko
dla szesciu ucznidw), wyposazone w: stét warsztatowy z imadtem, narzedzia do obrébki
recznej, narzedzia do wykonywania demontazu i montazu, narzedzia i przyrzady do
trasowania, przyrzady pomiarowe, maszyny i urzadzenia, takie jak: wiertarka stotowa,
tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, szlifierke ostrzatke, narzedzia do wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywaé sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentdw szkét ksztatcgcych w zawodzie.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGOz

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia
wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo- hutniczego, 300 godz.
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodoéw

MG.20 Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzqdzen i narzedzi 650 godz.

1)W szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych plandéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty,
zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich
zawoddw i wspdlnych dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
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grupie zawodow oraz wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W RAMACH
OBSZARU KSZTALCENIA

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie $lusarz po potwierdzeniu kwalifikacji MG.20
Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzqdzen i narzedzi moze uzyska¢ dyplom
potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie technik mechanik po potwierdzeniu kwalifikacji MG.44
Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn | urzqdzern oraz uzyskaniu
wyksztatcenia sredniego lub sSredniego branzowego.
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